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Module d'annature pour b6ion arni& 

Module d'aimature (1) pour le bSton arm6. en forme 
gSnSrale de tube droit ft sectim en U. 

n est csract6rlsd en cs qu'O comports, fix6s sur deux fllants 
(2,3) ft chaque extr^mitd ds la branche Inf6r1eure hortzontale (4) 
du U.formant les deux fllants (2,3) InfSrIeursdu module (1),une 
s6rfe de cadres en U (5,6) e^BcSs et placds I'un darrttre 
I'autre, au moins deux de ces cadres (5, 6) 6tant ohacun double - 
et eomposd de deux cadres (5', 8) agenete de manidre ftoe que 
leurs parties supSrieures (7,11), constituant les extr6ndtto 
libres des deux brandes vertloalss du U. solent agenefies de 
manl&-e complimentalre et fitasOque pour permettte dV 
colncer deux autres fllants (14,1$) respectivement paraHdles 
aux deux premiers et respeeHvanient & ■'aplomb vertical da 
ohacun de caux-ct, constituant alors les deux fllants (14, 15) 
st4)6ilsurs du module (1). 
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Descriptton 



Module cTarmatiiie pour b&on ann& 



La prSsente Invention se rapporte & un module 
d'armature pour le biton ann6, en fonne gSnerale de 
tube droit & section en U. ' ^ 

En matldre d'armatures pour le bSton am6, une 
gamme d'annatures standard est proposte par 
chaque fabrlquant aux utDisateurs. Lbs gammes lea 
plus simples oomprennent une^gtaJne de prodults 
destines k servir pour les semelles, les ch^ges, 10 
les poteaux et les Dnteaux. Les gatnmes les plus 
oomplfites oomprennent plus d'un mtflier de pro- 
dutls, desUn§s en outre aux poutres k retombies, 
chevetres, poutres noytes dans l'6palsseur des 
planchers, eto„.. 

La fabrloaHon de ess prodults est falte par des 
machines automatlques destinies k rtelisation da 
volumes & sections simples. L'uffllsatlon de tels 
pnMluIts est mahfitenant g6n6rallsde dans la 
construction des nelsons Indlviduefles. EUe rests 20 
par contra trte marginals dam le secteur du, 
bitiment, oO seuls sont uUnsSs ies ehtiStiages, - 
ceux-d £tant toutefbis mal adapt6s aux besolns 



De tels 6l6ments peuvent ausSi §tre fabtiquis sur SS 
mesure soft en usine, sott sur le ohanHer. La 
fabrication passe alors paries phases suecesslves 
sulvantes : 

- coupe it partir de barres d'une certalne longueur, 

ce qui entrsuno un certain pourcerrtage de chutes, 30 

- faponnage, 

- assemblage. 

Toutes ces opdrations sont longues et com- 
plexes, de sorte que, qucd qu'U en soft, la rteilsation 
d'une armature pour une utilisation d§terminte est S5 
toujoure, & I'heure actuelie. d'un prix de revlent 
Oevi. 

L'bwention a pour objet de proposer un module 
d'armature de forme slmpls de tube droit & section - 
en U, qui sott de fabrication simplifige par rapport It la 40 
tedinique ant6rleure connue, grice en parHculler ft • 
une simplification not olre de la phase d'assemblage. 
Conform6ment k I'lnvention. un tel module est 
oaract§ris6 en ce qu'll comporte. fix6s sur deux 
filants k cheque extr6mit6 de la branche Infferieure 45 
horizontale du U, formant les deux filants InfSrieurs 
du module, une s&rle de cadres en U espaofes et 
ptoD&s run derriire I'autre, au moins deux de ces 
cadres 6tant chacun double et compos§ de deux 
culres ageno6s ds mani&re k ce que leurs parties SO 
sup6rieures, constituant Ips extrtotltds Ubres des 
deux branches vertlcales du U, solent agenc6es de ■ 
manidre compldmentaire et giastique pour pemiet 
tre ay coincer deux autres filants paralldles aux 
deux premiers et respectivement k I'aplomb vertical SS 
de chacun de ceux-cl, constituant alors les deux 
filants supSrieurs du module. 

L'invention sera mieux comprise, et d'autres 
caract^stlques avantageuses apparaitront, au 
cours de la description suivante de quelques BO 
examples non llmitatifs de r6allsation, en rSffirence 
aux dessins annexes dans lesquels : 

Rgure 1 est une vue partielie en perspeeflve 



d'une portion du module de l'invention. avec les 
deuxfOants sup6rieurs poses. 

Figure 2 est une vue d'ensemble tres schS- 
matique du module de la figure 1, retoumS vers 
le bas et avant pose des deux filants sup§rieurs, 

Rgure 3 montre la phase de preparation, en 
vue d'assemblage I'un ft i'autre, d'un module 
selon i'bwenfion et d'un module ft section 
carrie ds I'art antdileur, 

F^ure 4 montre la phase suivante. de 
prteentafion en vue d'encastrement, des deux 
modules de lafigure 3. 

Rgure 5 montre la phase .suivante. de 
rotation du module de Hnvention sur le module 
eti'artant^rieur. 

Figure 6 montre la phase finale de davetags 
des deux modules run contre I'autre, 

Figure 7 montre !e mode de conditionnement 
de plusieurs modules selon I'lnvention, 

Rgure 8 montre une armature pour poutre en 
U, r6alis6e ft partir de cinq modules selon 
rbwention. 

Figure 9 montre une armature pour poutre en 
8. rtalisde & partir de quatre modules selon 
rbwention et d'un module ft section triangulaire 
derartantftrleur. 

Rgure 10 montre une armature pour poutre 
i sectton en nmrche d'escaOer, r6alls6e ft raide 
de huit modules de l'invention et d^jn module ft 
section carrda de Fart antdrieur. 

Rgures 11 et 12 sont respectivement une vue 
en coupe transversale sch§matique et une vue 
latirale schSmatique d'une armature pour pou- 
tre ft six filants et cadres lnuniform6ment 
rtpartis. pour efforts tranchants variables, rftail- 
s6e confbrm§ment ft l'invention, 

Figure 13 est une vue transversale schdmati- 
que d'un module selon I'lnvention, mais 
confomnS de marrfftre a pouvoir servir de eale de 
maintien de I'anmaturB entre les benches. 
En se reportaitt tout d'abord ft I'ensemble des 
figures 1 et 2. un mo&ile 1 eonfonne ft Hnventlon est 
une aimature mfttaHique pour le bdton armS, ft 
section g§n§rale en forme de U. 

Sur deux filants 2,3, plac6s ft chaque ajdrSmitft de 
la branche infferieure 4 du U et que Ton appellera 
*filant5 lnf§rieurs" du module, sont fix6s, par 
exemple par soudage, una sSrle de cadres 5,6 en U, 
espac^s et placis I'un denlftre i'autre. 

Comma on le volt sur le dessin. D exists deux 
sortes de cadres : 

- des cadres simples 5 dont les extr6mit§s supSr- 
ieures 7, constituant les extr6mH6s fibres des deux 
branches vertlcales du U, sont recourfoSes en 

- ftpdngle ft cheveux, c'est-ft-dire ft 180 degris, vers 
I'lntftrieur comme reprSsentd. 

- des cadres doubles 6, prftsents chacun une fois 
sur quatre comme r^rlsentft sur lafigure 2, un de 
ces cadres doi*les 6tant reprftsentft en dfttalls sur 
la figure 1. 

Chaque cadre doiAtle 6 est eomposft de deux 
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cadres 5',8, accolls ou trds ftiblement ecaH6s, en fli 
d'acier aveo 6lasticit6, 6oroui par tr§filage comme 
o'est d'ailleurs le cas pour les cadres 5. Les cadres 
5' sont Identiques aux cadres 5. Les cadres 8 
oomportent, de bas en haut sur la figure 1 pour 
chacune de leurs deux branches laterales, successi- 
vement uns premiere partie 9 rectiligne et rentrant 
en pente douce vers I'intSrleur du cadre, puis une 
deuxiSme partie 10 sensiblement vertlcale, puis una 
demiire parfie recUllgne 11 allant en s'6\ssant 
brusquement vers I'ext6rieur comme repr6sent6. 
Entre cliaque partie 11 et la branche reeourbee 7 
correspondante de chaque extr6mit6 llbre du cadre 
5' est aJors m6nag6 un espace 12 dans iequel on 
peut venir colncer diastiquement I'un des deux 
filants sup6rleurs 14,15. Pour cecl, on dcarte vers 
I'extSrIeur les deux branches Iat6rales du cadre 8, ce 
qui agrandit consldSrablement les espaces 12, on 
enflie dans chacun de ces espaces les filants 14,15, 
puis on lalsse revenir & leur position initiate ces deux 
branches iatferaies; ce qui coinoe inergiquement par 
pression 6lastique cliacu'n des filants 14,15 dans les 
espaces 12. 

On dterlra maintenant, en r^rance aux figures 3 
k 6, un autre exempla d'appilcation du module de 
base de ia figure 2, permettant la eonfeoUon d'une 
armature mdtallique pour poutre & section reotangu- 
laire et d'assez grande iargeur. 

Sur ia figure 3 sont reprSsentds, trto sommaire- 
ment et en secijon transversde, le module 1 de 
Tinvention, tel que celul de la figure 2, et un module 
carrS 16, k quatre filants, da I'art antferieur. 

L'opiratlon suivante consiste, sans dSplacer le 
module 16, i engager le module 1 dans ce dernier 
comme represents sur ia figure 4. 

En se reportant h la figure 5, on fait alors toumer le 
module 1 pour i'ailgner avec le module 16, puis, 
aprSs avoir 6cart6 vers l'«rt6tieur ses- deux 
branches lat&Bles rentrantes (9-11 sur la figure 1), 
on le tire vers la droite sur le dessin pour encastrer 
les deux fltants de droite 17,18 du module 16 dans 
les crosses 7, et on relSche aiors les deux branches 
rentrantes pour provoquer le colncement des deux 
filants 17,18 comme on avait, pour la realisation de la 
figure 1, coined les deux filants 14,15. Cette demidre 
operation se concretise par la position finale 
schematisee sur la figure 6, oCi le module 1 se trouve 
clavate sur le module 16 pour former une armature' 
31. 

La figure 7 montre comment les modules 1 de 
rinventionpeuvent fitre conditionnes en s'emboitant 
les uns dans les autres, buH modules 6tant rapre- 
sentte sur ce dessin. Grics aux doubles-cadres 6, 
les modules ne peuvent pas s'accrocher les uns aux 
autres, de sorte que leur uUHsatlon s'en trouve 
grandement fadntee. Par ailleurs, les . modules 
peuvent §tre ainsi transport6s en volume rddult, ce 
qui constitue un avantage appreciable. 

La figure 8 montre une armature 30 pour large 
poutre en U realisee par assemblage de cinq 
modules 1 de rinventton, tous d'allure carree dans 
cet exemple, c'est-^-dire de branches lateraies du U 
de meme longueur que la branche fransversala de 
ce U. 

La figure 9 montre une armature pour pitee k 



sectipn approximativement en S, realisee par as- 
semblage 32 de quatre modules 1, egalement 
chacun d'allure carree, et d'un element classique 19 
a section en triangle equilateral. 

figure 10 montre une armature pour piece k 
section en marche d'escaller, realises par assem- 
blage 33 de sept modules 1 selon la figure 2, d'un 
module 20 semt^le, mais d'allure canree au lieu de 
rectengulaira, et d'un module 21 de Part antetleur, k 
section carree. ' 

Sur les figures 11 et 12 est represents un module, 
tout & felt partieulier mals conforme & I'lnvenUon, 
desfine k former I'armature d'lme poutre k sbc fliants, 
et k cadres repartis de maniere non untforme pour 
efforts tranchants variables normalement plus im- 
portants vers les deux extremites da la poutre qu'en 
son milieu. Dans les armatures classlques, de telles 
poutres comportent en partieulier une base 23 
fomiee par deux fliants paralieies 22, k extremites 
recourbees, et assembles par des traverses 24 pour 
former une sorte d'echelle. Sur cette base sont 
normalement soudes des cadres metaliiquesTectan- 
gulaires, In-eguDirement espacis pour 6tifB plus 
denses aux extremflis, deux autres filants 25 etant 
ensuita soudes sur les cadres. Dans le cas de 
llnventlon. represente aux figures 11 et 12, on 
ramplace les cadres rectangulairas de I'art anterleur 
par des cadres selon I'lnventlon, e'est-&-dlre par des 
cadres 5 et 6 selon les figures 1 et 2. Les filants 22 de 
la base 23 sont done chacun colnces eiastiquement 
dans les cadres S, comme retaient les filants 14 et 15 
de la figure 1. Lbs fliants suppiementaires 25 sbnt 
ensutte fixes classlquement, par exemple par sou- 
dage, sur les cadres 5 et 6. 

La figure 13 repressnte un autre mode de 
realisation, conforme a I'invention, d'un module 
selon les figures 1 et 2. Un tel module diffire cje celul 
de lafigure 1 par les earacteristlques suiyarrtss : 

- les deux branches latdraJes du U des deux cadres 
5' et8 d'au moins deux des cadres doubleslormees 
de fib d'acier d'egales longueurs, 

- chaque partie 11 est prolongee vers I'exterieur, de 
part et d'autre du cadre, par une partie 11' donnant 
k I'extremlte de la branche une forme evasee et 
gamie k son extremite d'un embout 26 en matiire 
piastlque, obtenu par trempage dans un bain k la 
fabrication. 

Les prolongements 11', gamis des embouts 26, 
pem:iettent au module de prendre appul, au moment 
du coulage, sur les banchss lateraies, et ainsI de 
caler rigoureusement I'armature en position. 

On s'assure ainsi que cette amiature ne risque 
pas de se deplacer pendant le coulage du beton. Les 
embouts piaistlques 26 permettent d'dviter la pose 
d'oranges tampon entre I'armature et les benches. 

Le fait que les branches lateraies des deux 
cadres 8 et 5' soient k I'orlglne, c'est-&-dire avant 
pliage, de mime longueur, apporte une simpUctte de 
fEdjilcation permettant de dimlnuer Is prbc de re>^ent 
de I'ensemble. 
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RevendieaUons . 

1. Module d'armature pour le bSton armS, en 
forme gSnSraJe ds tube droft ft section en 
U,caract6ris6 en oe quH comporte, 1ix6s sur 
deux fflants (2,3) k cheque exlr6in!t6 ds b 
branche Inferieure horizontate (4) du U, formant 10 
les deuxfllants Infirfeurs du module, une s6rie 

de cadres en U (5.6) espac6s et placSs Pun 
derriSre I'aufre, au molns deux de ces cadres ; 
fetant chacun double et compost de deux 
cadres (5',8)agenc4sdemaniere ft ce que leurs IS 
parties sup^rieures (7,11), constituant les ex- 
trindtte Dbres des deux branches verticales du 
U, Solent agenctes de mani&re complSmentalre 
et diastiqus pour permettre dV colncer deux 
autres fliants (14»15) parallSles aux deux pre- SO 
nriere et respectfvemsnt ft I'aplbmb vertical de 
chacun de ceux-d, constftuant alors les deux 
filantssupSrieui^du module. , 

2. Module selon la revendfeatkm 1. cana»t6- 

risS en t» que chacun des cadres doubles est ^ 
compos6 de deux cafdres {5',8) accolfis ou trte 
falblement dearths, en fDs avec 6lasficftd, dont 
le premier (50 est tel que les extrimltfes 
supSrieuras (7). oonsfituant les extr6mlt6s 
libres des deux branches latirales du U, sont 30 
reoourbees vers I'lntSrleur en jingle ft che- 
veux, et dont le second (8) a ses mSmes 
brandies latiiales comportant succssslve- 
ment, de bas en haut sur le au molns une 
partte(g)rsntrBntversl1nt6r1eurducadre.etau x 
molns une partie (1) allant en s'dvBsant vers 
I'extSilBuf. de manl&re i dilimlter, entre ladtta 
partie recourbfie (7) du premier cadre (50 et la 
partie gvas6e (11) du deuxiime cadre (8),. un 
espace (12) de coincMnent dHm filant par 40 
presslondlastique. 

3. Module selon Tune des revendlcations 1 ou 

2, caractSris§ en ce quH est compos6 de 
cadres (5,6) rSguligrement rdparSs. 

4. Module selon Tune des revendlcatlans 1ft 45 

3, caractdi1s6 en de qiiH est composfe de 
cadres (5,6) plac6s i'un derrlSre I'autre de 
mara'ftra plus proche I'un de I'autre aux deux 
extrSinifte du module qu'au mffieu de celul-cl. 

5. Module selon I'une des revendcatlons 1ft a 

4, caract6rfsd en ce que tous ses cadres (5^) 
sent fbrm6s ft parUr de flte de m§me longueur. 

6. Module selon I'une des revendlcations 1ft 

5, caract6rfs6 en ce qu'au molns deux de ses • 
cadres doubles (5',8) comportant chacun des 55 
proiongements (110 vers I'extSrieur, situfes de 

part et d'autre du cadre, et pemiettant au 
module de prendre appul sur les banches 
Iat6rales. et ainsl de caler I'snnature en posiUon 
pendant le coulagedubSton. ■ ^ 

7. Module selon la revendicafion 6. caraotft^ 
ris6 en ce .que les protongements sont gamis 
d'embouts(2Sj. 

8. Module selon la revendlcalion 7, caract6- 

risft en ce que les embouts (26) sont des fi? 



embouts en maHftre plastlque obtenus par 
trempage ft la fabrication. 

9. Armature mStalllque. caracterisie en ce 
qu'elle est constttuSe par un assemblage (30) 
de plusleurs modules (1) selon I'une quelcorj- 
que des revendlcations 1 ft 8. 

10. Annature mStalllque, caractiris6e en ce 
qu'elle est constitufe par un assemblage 
(31-33) de modules, I'assemblage comportant 
au moins un module (1) selon I'une quelconque 
des revendlcations 1 ft 8 et au molns un module 
fcwmftdeeadresfenndsclassiques (16.19,21). 
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